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(57) L'invention concerne le domaine des machines textiles. 

La lame de coupe 1 en forme de polygone regulier a 
nombre impair de cot§s est mont§e a pivotement coaxial sur le 
chariot 2 qui I'entraine pour le travail de coupe et son passage 
contre des pierres d'afffltage 4, 5. Le dispositif comporte. en 
outre, des moyens 7, 9, 14 de maintien temporaire de la lame 
de coupe 1 dans chacune de ses positions angulaires de 
travail et d'affutage pour laquelle Tun de ses tranchants est 
parailele a la direction de emplacement du chariot, et des 
moyens 21 , 23, 24 d'indexage angulaire de ladite lame. 

L'invention est applicable aux machines a tisser le velours 
en double nappe. 
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Dispositif p ou r la coupe des fils de chaine p o-M Hn 
velours sur machine a tisser . 

L ' invention concerne les dispositif s de coupe 
des fils de chaine poil reliant les deux nappes de 
tissu sur une machine a tisser le velours. 

Ces dispositifs comportent habituellement une 
lame de coupe portee par un chariot mobile sur une 
glissiere transversale portee par le btti de la machi- 
ne, et des pierres d'affGtage portees aussi par le 
bati, d'unc5te, au moins, de celui-ci, sur un prolon- 
gement de trajet utile de 1 -arete coupante de ladite 
lame . 

On connalt deja des lames de coupe fixes qui 
presentent un tranchant arrondi et qui sont reglables 
en profondeur pour qu'on puisse rattraper leur usure 
et leur raccourcissement du a l'affutage. On connait 
aussi des lames de coupe circulaires montees a pivote- 
ment et indexees angulairement , d'une maniere automa- 
tique, aprgs chaque trajet aller et retour, de telle 
maniere qu'elles presentent continuellement un nouvel 
arc de circonf erence aux fils a couper ; on peut ainsi 
utiliser tout le pourtour tranchant de la lame, ce 
qui represente une longueur beaucoup plus grande que 
celle d'un tranchant en simple arc-de-cercle et assu- 
re, par consequent, une duree de vie plus longue. 

Toutefois, les lames de coupe de ces types 
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connus soulgvent des difficultes pour leur affGtage 
correct. En effet, elles sont portges par un chariot 
a mouvement rectiligne, de sorte que leur tranchant 
est animg du mSme "mouvement pendant son passage con- 
tre les pierres d'affdtage, alors qu'il prgsente une 
forme initiale en arc-de-cercle ; malgrg des rgglages 
soigngs des pierres d'affutage, effectues par tatonne- 
ment, on gprouve de grandes difficult§s a maintenir 
les tranchants dans la forme exacte desiree et § con- 
server 1' angle de coupe optimum apres reglage ou chan- 
gement d'une lame ; cela peut conduire a des altera- 
tions de 1' aspect du tissu coupg. 

Le but de I 1 invention est de rgaliser'un dis- 
positif de coupe des fils de chaine poll reliant les 
15 deux nappes de tissu sur une machine a tisser le ve- 
lours, qui ne prgsente pas les inconvenients precitgs 
des dispositifs rappelgs plus haut. 

A cet effet, suivant V invention, la lame de 
coupe est en forme de polygone rggulier a nombre im- 
pair de cetes dont chacun constitue un tranchant, et 
elle est montge a pivotement, dans son plan, sur le 
chariot autour d'un axe perpendiculaire 3 la direction 
de dgplacement du chariot ; le dispositif comporte, 
en outre : des moyens de maintien temporaire de la 
25 lame de coupe dans chacune de ses positions angulai- 
res pour lesquelles un sommet 4a polygone se trouve 
sur un rayon perpendiculaire a la direction de dgpla- 
cement du chariot pour le travail de coupe de.l'un ou 
1' autre des deux tranchants adjacents audit sommet 
selon le sens de deplacement du chariot, et des moyens 
d'indexage angulaire de la lame de coupe en fin de 
course du chariot, les pierres d'affutage etant si- 
tuges a des emplacements qui correspondent au trajet 
du tranchant qui est diamgtralement opposg au sommet 
35 prgcitg du polygone et dont 1 'orientation est done 
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parallele a la direction de deplacement du chariot. 

Grace a cette nouvelle structure, chaque 
tranchant de la lame de coupe occupe done une posi- 
tion parfaitement parallele a la direction de deplace- 
ment du chariot qui le porte durant la periode ou il 
se deplace contre les pierres d'affutage ; cette cir- 
constance presente deux a vantages, 5 savoir : une con- 
dition optimum pour assurer un aff Stage parfait du 
tranchant et une conservation permanente de ses carac- 
teristiques de coupe, ainsi qu'une condition de faci- 
lity de reglage des pierres d'affutage. Ensuite, la 
structure mSme du dispositif est telle que chacun des 
deux tranchants de la lame en position angulaire d*in- 
dexage occupe une position parfaitement definie qui 
lui confere un angle de coupe constant optimum corres- 
pondant a 1' angle du polygone, et cela, quel que 
puisse etre.le degre d'usure de la lame par des affu- 
tages successifs. La qualite du tissu coupe ne subit 
done aucune alteration du fait de l'usure des lames. 

L' invention vise aussi les machines a tisser 
le velours equipees d'un dispositif de coupe des fils 
de chaine poll reliant les deux nappes de tissu, tel 
qu' expose plus haut. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture 
de la description qui va suivre et § l'examen des 
dessins annexes qui montrent, a titre d'exemple, un 
mode de realisation de 1 '.invention. 

Sur ces dessins : 

la figure 1 est une vue en plan du dispositif 
suppose dans une position pour laquelle le chariot se 
trouve en dehors de la zone d'indexage angulaire de 
la lame de coupe, 

la figure 2 est une coupe verticale faite 
suivant la li gne Il-n de la figure 1 et sur laquelle 
on a ajoute les moyens de commande d'indexage angulai- 
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re de la lame de coupe , 

la figure 3 est une coupe verticale partiel- 
le faite suivant la ligne III-III de la figure 1, qui 
montre un detail des moyens de commande d'indexage 

5 angulaire de la lame de coupe, 

la figure 4 est une vue en plan d'une came de 
commande d'indexage angulaire de la lame de coupe , 
visible a la partie superieure de la figure 2, et 
la figure 5 est une vue de profil observee 

10 dans la direction de la flSche "f" de la figure 1 
et illustrant la cooperation de la lame de coupe, 
d'une part, avec les fils de chaine du tissu de ve- 
lours a couper et, d 1 autre part, avec les pierres 
d'affutage de ladite lame. 

15 Le dispositif de coupe des fils de chaine 

poil sur machine S tisser le velours repr§sente sur 
les figures 1 et 2 comporte une lame de coupe 1 por- 
t§e par un chariot 2 mobile sur une glissiire trans- 
versale 3 port§e par le bati de la machine (non repr§- 

20 sentS) et des pierres d'affQtage 4, 5 portSes aussi 

par le bati, d ! un c6te, au moins, de celui-ci, sur le 
trajet d'un tranchant de la lame de coupe, comme on 
le comprendra mieux plus loin. 

La lame de coupe 1 est en forme de polygone 

25 rggulier S nombre impair de c6t§s, onze dans l'exem- 
pie, dont chacun constitue un tranchant. Elle se pr§- 
sente comme une sorte de rondelle d'axe g£om§tirique 
10 centr§e et retenue sur le chariot 2 par un moyeu 
§paul§ 7 lui-meme fix§ sur le chariot au moyen de 

30 vis 8 au nombre de trois dans l'exemple. Ces vis tra- 
versent librement l f §paisseur du moyeu epaule contre 
le dessus duquel s'appuient des ressorts 9, par exem- 
ple sous la forme de rondelles Slastiques, enfil§s 
sur les vis entre le moyeu gpaul€ et des Serous 11 

35 months sur lesdites vis. Ce montage constitue un 
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systeme a friction dont le but est de retenir la lame 
de coupe avec une certaine force dans n'importe la- 
quelle de ses positions angulaires oQ on la place, en 
fonction de la force reglable des ressorts et du frot- 
tement de la lame de coupe contre le chariot et le 
moyeu entre lesquels elle est pincee. 

II est prevu aussi des moyens supplementaires 
pour maintenir temporal rement la lame de coupe dans 
chacune de ses positions angulaires et pour definir, 
en meme temps, avec precision lesdites positions. Ces 
moyens consistent en un doigt 14 qui est porte par le 
chariot et qui s' engage selectivement dans des encoches 
15 en forme de "V" pratiquees dans la peripherie d'une 
couronne 16 solidaire de la lame de coupe. Dans l'exem- 
ple, le doigt 14 est constitug par un ressort dont 
l'extremite proximale est fixee sur un plot 17 du cha- 
riot 2 et dont l'extremite distale est en forme de 
"V" conjuguee de celle des encoches. 

L'indexage pas-i-pas de la lame de coupe est 
assurg par un systeme qui comporte : un bras pivotant 
21 ; une vis epaulee 22 fixee sur le milieu du moyeu 
7 et sur laquelle peut pi voter le bras 21 par son ex- 
tremity proximale ; un cliquet 23 (voir aussi figure 
3) monte a coulissement dans le bras ; un rochet 24 
solidaire de la couronne 16 et contre les dents du- 
quel peut s 'engager le cliquet 23, le nombre des 
dents du cliquet correspondant au nombre de cotes de 
la lame de coupe polygonale ; un ressort 25 qui est 
porte par le bras 21 et qui sollicite le cliquet cen- 
tre les dents du rochet ; un ressort de rappel 26 dont 
une extremite est accrochee au chariot et I'autre au 
bras pivotant ; deux butees 31, 32 de limitation de 
1' amplitude du mouvement de pivotement du bras, por- 
tees par le chariot 2 ; un galet 33 porte par le'bras 
21 ; et une came a rainure 34 (figures 2 et 4) dans 
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laquelle peut s' engager le galet 33 et qui est portge 
par une pi§ce 35 fixie sur la machine vers la fin du 
trajet du chariot 2. 

Le fonctionnement du dispositif est le 
suivant : 

L 1 ensemble est agence de fagon telle que, dans 
chacune de ses onze positions angulaires possibles, 
la lame de coupe 1 presente, d'un coti du chariot, un 
tranchant, tel que 1C (figure 1) dont la direction 
est parallSle 3 la direction "f" de dgplacement du 
chariot 2, de sorte que ce tranchant vient f rotter 
contre les deux pierres d'affiltage 4, 5 k la fin de 
la course dudit chariot (voir aussi figure 5) ; a 
l f oppos§ de ce tranchant 1C, la lame de coupe presen- 
te de 1' autre cote du chariot un sommet du polygone 
adjacent 3 deux tranchants 1A, IB, puisque le polygo- 
ne comporte un nombre impair de cotes ; c'est le 
tranchant 1A qui travaille lorsque le chariot porte- 
lame se dgplace dans le sens de la fl£che "f" , tan- 
dis que c r est le tranchant IB qui travaille lorsque 
le chariot se deplace dans le sens oppose ; ce tra- 
vail consiste dans la coupe des fils poil 41 (figure 
5) de maniSre I separer les deux nappes 42, 43 du 
tissu double produit pour la fabrication du velours, 
suivant une technique classique. 

A chaque aller et retour du chariot, le galet 
33 s 1 engage dans la rainure came fixe 34 et oblige le 
bras 21 a pi voter dans le sens de la marche des ai- 
guilles d'une montre (sur la figure 1), ce qui a pour 
rgsultat de f aire pivoter la lame de coupe 1 de un 
pas autour de l'axe ge'omStrique 10, c'est-^-dire de 
un onziSme de tour dans 1' example. A partir-des posi- 
tions des tranchants 1A, IB, 1C dont il a §te ques- 
tion plus haut, c'est maintenant le tranchant suivant 
ID qui va etre parall§le au trajet du chariot pour 
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subir l f action des pierres d'affutage, tandis que les 
deux tranchants qui vont travailler au cours de 
I'aller et retour suivant du chariot sont des tran- 
chants IB et 1C. Des que le galet 33 aura quitte la 
5 came a rainure 34, le ressort de rappel 26 ramenera 
le bras 21 dans sa position initiale representee sur 
la figure 1, contre la but§e 31. Pendant ce mouvement 
de recul du bras, la lame de coupe n'est pas influen- 
ce par le frotteraent du cliquet 23 contre le rochet 

10 24, frottement qui pourrait risquer de faire reculer 
la lame angulairement , puisque cette derniere est 
freinee, d ! une part, par le frottement qu'elle subit 
sous l 1 action des ressorts 9, entre la face superieu- 
re du chariot 2 et le moyeu epaule fixe 7 et, d 1 autre 

15 part, par la retenue elastique du doigt a ressort 14 
engage dans une encoche 15 de la couronne i6. Ces 
moyens de retenue rnaintiennent efficacement aussi la 
lame de coupe dans chacune de ses positions angulai- 
res de travail malgre la reaction tangentielle 

20 qu'elle subit de la part des fils poil qu'elle tranche. 

On ne reviendra pas sur les avantages du dis- 
positif puisque ceux-ci ont deji §te exposes plus 
haut dans 1 1 introduction . 

Bien entendu, on pourrait faire travailler 

25 chaque tranchant plusieurs fois de suite, c'est-a- 

dire au cours de plusieurs allers et retours du cha- 
riot, si son etat de coupe le permettait ? il suffi- 
rait, pour cela, de rendre la came S rainure 34 
eclipsable a volonte, afin que le bras 21 ne pivote 

30 pas pendant ce laps de temps et que, par consequent, 
la lame de coupe 1 ne soit pas indexee angulairement. 
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REVENDICATIONS 
1. Dispositif de coupe des fils de chalne 
poil reliant les deux nappes de tissu sur une machine 
J tisser le velours, comportant une lame de coupe por- 
tee par un chariot mobile sur une glissi£re transver- 
sale portee par le bati de la machine, et des pierres 
d'affutage portees aussi par le bati, d f un cot§, au 
moins, de celui-ci, sur le trajet du trancharit de la 
lame de coupe, caract§rise en ce que la lame de coupe 
(1) est en forme de poly gone r§gulier S nombre impair 
de cotes dont chacun constitue un tranchant ; en ce 
que ladite lame coupante est montee a pivotement, 
dans son plan, sur le chariot (2) autour d*un axe g§o- 
mStrique (10) perpendiculaire 3 la direction (f) de 
diplacement du chariot ; et en ce que le dispositif 
comporte en outre : des moyens (7, 9/ 14) de maintien 
temporaire de la lame de coupe (1) dans chacune de 
ses positions angulaires pour lesquelles un sommet du 
polygone se trouve sur un rayon perpendiculaire a la 
direction de deplacement du chariot pour le travail 
de coupe de l f un ou 1' autre des deux tranchants adja- 
cents audit sommet selon le sens de d§placement du 
chariot, et des moyens (21, 23, 24, 34) d'indexage 
angulaire de la lame de coupe en fin de course du cha- 
riot, les pierres d'affutage (4, 5) fitant situ§es 3 
des emplacements qui correspondent au trajet du 
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tranchant qui est diametralement oppose au sommet pre- 
cite du polygone et dont 1 'orientation est done paral- 
laie a la direction de deplacement du chariot. 

2. Dispositif suivant la revendication 1, ca- 
racterise en ce que les moyens de maintien temporai- 
re de la lame de coupe (1) dans chacune de ses posi- 
tions angulaires comportent un doigt (14) port§ par 
le chariot (2) et sollicite <§lastiquement dans des 
encoches (15) pratiquees dans une pi dee rotative (16) 
solidaire de la lame de coupe. 

3. Dispositif suivant la revendication 1, ca- 
ract§rise en ce que les moyens de maintien temporaire 
de la lame de coupe (1) dans chacune de ses positions 
angulaires comportent un systdme a friction (7, 9) 
qui appuie elastiquement la lame de coupe contre le 
chariot (2) . 

4. Dispositif suivant la revendication 1, ca- 
racterise en ce que la lame de coupe se presente sous 
la forme d'une rondelle (1) centree et retenue sur le 
chariot (2) par un moyeu epaule (7) fixe sur le 
chariot . 

5. Dispositif suivant les revendications 3 

et 4, caracterise en ce que le systeme a friction est 
constitue par le moyeu epaule (7) et des ressorts 
(9) qui sollicitent axialement le moyeu vers le 
chariot (2). 

6. Dispositif suivant la revendication 5, ca- 
racterise en ce que les ressorts (9) du systeme S 
friction sont enfiles sur des vis (8) servant a fixer 
le moyeu epaule (7) sur le chariot (2) . 

7. Dispositif suivant la revendication 1, ca- 
racterise en ce que les moyens d'indexage comportent, 
d'une part, un bras (21) rappele par un ressort (26), 
qui peut pivoter sur le chariot (2) coaxialement a la 
lame de coupe (1) et qui porte un cliquet (23) en 
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prise avec les dents d f un rochet (24) fixe coaxialement 
sur la lame de coupe et, d 1 autre part, des moyens 
(33, 34) de commande de pivotement du bras (21) de un 
pas dans la derni£re partie de la course du chariot 
(2) . 

8. Dispositif suivant la revendication 7, ca- 
racterisg en ce que le chariot (2) porte deux but§es 
(31, 32) de limitation de la course angulaire du bras 
(21) . 

9. Dispositif suivant la revendication 7, ca- 
racterise en ce que les moyens de commande de pivote- 
ment du bras (21) comportent un galet (33) porte par 
ledit bras qui coopere avec une came (34) situ§e sur 
la fin du trajet du chariot (2) et appar tenant 3 une 
piece (35) solidaire de la machine S tisser. 

10. Les machines a tisser le velours, carac- 
terisees en ce qu'elles sont equipSes d*un dispositif 
de coupe des fils de chafne poil suivant l'une quel- 
conque des revendications 1 5 9. 



